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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestetlt 

@ Kombinierte, fahrbare Durchiaufkabinen-Trennung auf einen Spruhstand und Frontseite Oder Mitte d 
Kabine in Forderrichtung nach beiden Seiten 

(§5) Die kombinierte, fahrbare Durchiaufkabinen-Trennung be- 
steht aus den Kabinenteilen (1) u. (2) oder (6) u. (7), die mit 
Schnellverschlussen (3) getrennt oder zusammengesteckt 
warden. Durch diese schnelle Trennung und Verfahrbarkeit 
kann die Kabine ohne Stiilstand bei vollbestucktem Forderer 
(4) aus dam BeschichtungsprozeB entnommen bzw. einge- 
setzt werden. Eine gleichgebaute Kabine kann in umgekehr- 
ter Reihenfolge mit neuem Farbton weiterproduzieren. Bei 
Trennung auf Spruhstand (1) konnen auch breitere Teile (5) 
beschichtet werden. 
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Beschreibung 

Die Kabine bezieht sich auf eine schnelle Trennung 
der Kabinenaufbauten nach links und rechts des Forde- 
rers damit schnellst moglich ohne Stillstand des Be- 
schichtungsabiaufes ein Farbwechsel mit einer anderen 
Kabine erfolgen kann. 1st nur eine Kabine vorhanden, 
kann diese nach der Trennung bei vollem Gehange aus 
dem BeschichtungsprozeB gefahren werden, d. h. keine 
Gehange demontieren bzw. Teile abhangen. Durch das 
Wegfahren der Frontseite einer Durchlaufkabine ent- 
steht ein Spruhstand (neue Kabinentype) mit der im 
Bedarfsfall breitere Teile beschichtet werden konnen 
(Frontseite und Schleusen offen). Beim Einsatz jetziger 
Pulverkabinen muB beim Ausfahren der Kabine das Ge- 
hange unbestuckt sein und ggf. demontiert werden bzw. 
keine Teile direkt am Forderer hangen. Als Nachteil 
entsteht* Freilauf ohne Teile bzw. eine Stills tandzcit fur 
den Forderer. 

Gegenstand der Erfindung ist eine schnelle und einfa- 
che Trennung der Durchlaufkabine so zu bauen, dafl 

— aus der Durchlaufkabine mit wenigen Handgrif- 
f en ein Spruhstand entsteh t Die Gehange und/oder 
Teile am Forderer bei Farbwechsel oder Stoning 
nicht abgehangt werden mussen und die neue, wie 
eingesetzte Kabine in den Fordererstrang schnell 
ein/ausgefahren werden kann. Mit dem neu ent- 
standenen Spruhstand konnen im Bedarfsfall brei- 
tere Teile als mit der Durchlaufkabine beschichtet 
werden (Frontseite und Seitenoffnungen offen). 

— als Variante bei minim alen Platzverhaltnissen 
die Kabine in der Mitte getrennt wird. Um die ge- 
nannten Vorteile zu erreichen gibt es 2 Moglichkei- 
ten: 

— die Bleche an der Frontseite der Kabine auf ein 
separates Rahmengestell zu montieren und an die 
Kabine mit SchnellverschlQssen anzukoppeln oder 
zu trennen. Dabei entsteht im getrennten Zustand 
ein Spruhstand (neue Kabinenvariante). 

— die Kabine in der Mitte getrennt und beide Sei- 
ten nach vorne und hinten weggefahren werden. 



Forderer (4) mit Teilen ununterbrochen mit Einsatz ei- 
ner zweiten Kabine betrieben werden. 

Fig. 3 zeigt die Durchlaufkabine montiert aus den bei- 
den Teilen (6) u. (7) mit Fordererausschnitt (4). Die Tren- 
s nung liegt in der Mitte der Kabine. 

Fig. 4 zeigt die Durchlaufkabine im getrennten Zu- 
stand, beide Kabinenhalf ten (6) u. (7) seitlich vom Forde- 
rer (4) weggefahren. Die beiden Kabinenhalf ten (6) u. (7) 
konnen wihrend des Fordererbetriebes (4) gereinigt 
10 werden. 

Patentanspruche 

1. Kombinierte, fahrbare Durchlaufkabinen-Tren- 

15 nung, bestehend aus Spruhstand (1) und Frontseite 
auf Rahmengestell (2). Mit SchnellverschlQssen (3) 
kann die Durchlaufkabine im Produktionsstandort 
in einen Spruhstand (1) und die Frontseite auf Rah- 
mengestell (2) getrennt und qu.erab vom vollbe- 

20 stuckten Forderer (4) ohne Stillstand des Forderers 
aus dem BeschichtungsprozeB ausfahren und gerei- 
nigi werden. Eine J gleichgebaute Kabm<* kam: in 
umgekehrter Reihenfolge den Beschichtungspro- 
zeB mit neuer Farbe aufnehmen. 

25 2. Kombinierte fahrbare Durchlaufkabinen-Tren- 
nung gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB mit dem Spruhstand (1) als eigenstandige Kabi- 
nenvariante breitere Teile (5) als mit der Durchlauf- 
kabine beschichtet werden konnen. 

30 3. Kombinierte fahrbare Durchlaufkabinen-Tren- 
nung gemaB Anspruch 1, bestehend aus Teilen (6) a 
(7), die bei minimalem Platz querab zum Forderer 
(4) aus dem BeschichtungsprozeB getrennt oder zu- 
sammengesetzt werden kann, d. h. komplette Tren- 

35 nung der Kabine in der Mitte. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 
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Fig. 1 zeigt die Durchlaufkabine zusammenmontiert 
mit der f ahrbaren Frontseite. 45 

Fig. 2 zeigt die getrennte Durchlaufkabine als Spruh- 
stand mit separater Frontseite auf fahrbarem Rahmen- 
gestell. Im Spruhstand ist ein breites Beschichtungsteil 
dargestellL 

Fig. 3 zeigt die Durchlaufkabine, die in der Mitte aus 2 so 
Teilen zusammengesteckt ist 

Fig. 4 zeigt die 2 Kabinenteile, die nach beiden Seiten 
des Fdrderers weggefahren wurden. 

In Fig. 1 ist die Durchlaufkabine komplett aus Spruh- 
stand (f) und Frontseite auf Rahmengestell (2) mit 55 
SchnellverschlQssen (3) montiert. Am Fordereraus- 
schnitt (4) hangt das zu beschichtende TeiL Die Kabine 
ist im BeschichtungsprozeB integriert 

Die Fig. 2 zeigt die getrennte Durchlaufkabine mit 
Spruhstand (1) Frontseite mit Rahmengestell (2), Fdrde- 60 
rerausschnitt mit Teil (4) und das breite Sonderteil (5) 
am Forderer, das nur mit dem offenen Spruhstand (1) 
beschichtet werden kann. In diesem Bild ist das Ausfah- 
ren der Kabinenteile (1) u. (2) so wie die Einzelbeschich- 
tung von breiten Teilen (5) dargestellt Mit dem SprOh- 65 
stand (1) kdnnen breite Teile (5) beschichtet oder/und 
die Kabinenteile (1) u. (2) fur den nachsten Farbwechsel 
gereinigt werden. Wahrend der Reinigung kann der 
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